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35 M/C

Машина для заточки 
инструмента

Тип 1 (прямой круг)

D=Диаметр   |  T=Толщина  |  H=Отверстие

Тип 5 (с 1-ой выемкой) Тип 7 (с 2-мя выемками)

D=Диаметр  |  T=Толщина  |  H=Отверстие 
P=Диаметр выемки  |  F=Глубина выемки    
E= Толщина круга возле отверстия

D=Диаметр  |  T=Толщина  |  H=Отверстие 
P=Диаметр выемки  |  F=Глубина  выемки 
E=Толщина круга вокруг отверстия

Стандартные размеры:

Диаметр (D) Диаметр выемки (P) Толщина (T) Отверстие (H)

Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM

6 150 1/4 | 1/2 6.3 | 12.7 11/4 31.75

7 177 1/4 | 3/8 | 1/2 6.3 | 10 | 12.7 11/4 31.75

8 203.2 1/4 | 1/2 6.3 | 12.7 11/4 31.75

10 254 3/4 | 1 19.05 | 25.4 2 | 3 | 5 50.8 | 76.2 | 127

12 305 1 25.4 3 | 5 76.2 | 127

14 356 1 | 11/2 25.4 | 38 3 | 5 76.2 | 127

7 177 r/1/s3x1/4 r/1/s76.2x6.3 3/4 19.05 11/4 31.75

7 177 r/1/s3x1/2 r/1/s76.2x12.7 1 25.4 11/4 31.75

8 203.2 r/1/s3x1/4 r/1/s76.2x6.3 3/4 19.05 11/4 31.75

8 203.2 r/1/s3x1/2 r/1/s76.2x12.7 1 25.4 11/4 31.75

12 305 r/1/s71/2x1/2 r/1/s190x12.7 11/2 | 2 38 | 50.8 3 | 5 76.2 | 127

14 356 r/1/s8x1/2 r/1/s200x12.7 11/2 38 5 127

14 356 r/1/s8x1 r/1/s200x25 2 50.8 5 127

12 305 r/2/s71/2x1/2 r/2/s190x12.7 2 50.8 3 | 5 76.2 | 127

14 356 r/2/s8x3/8 r/2/s200x10 2 50.8 5 127
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Производство, обслуживание, заточка и починка режущего 
инструмента.



Прямой чашкообразный круг | Тип 6

Чашкообразный круг с 

наклоннёнными стенками | Тип 11

Плоский чашкообразный круг | Тип 12

D = Диаметр  |  T = Толщина  |  H = Отверстие  |  P = Диаметр выемки  |  
E = Толщина круга вокруг отверстия  |  W = Толщина стенки

D = Диаметр  |  T = Толщина  |  H = Отверстие  |  P = Диаметр выемки  |  
E = Толщина круга вокруг отверстия |  W = Толщина стенки

D = Диаметр  |  T = Толщина  |  H = Отверстие  |  P = Диаметр выемки  |  
E = Толщина круга вокруг отверстия |  W = Толщина стенки
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D T H W E

Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM

4 102 11/2 | 2 38 | 51 3/4 | 11/4 20 | 31.75 5/16,3/8 8 | 10 3/8 10

5 127 11/2 | 2 38 | 51 11/4 31.75 3/8 10 3/8 10

6 150 2 51 11/4 31.75 1/2 12.7 1/2 12.7

D T H W E J K

Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM

4 102 11/2 | 2 38 | 51 3/4 | 11/4 20 | 31.75 5/16 8 1/2 12.7 31/4 82 25/8 67

5 127 13/4 | 2 45 | 51 11/4 31.75 5/16 8 1/2 12.7 33/4 95 3 78

6 150 2 51 11/4 31.75 3/8 10 1/2 12.7 41/2 115 33/4 95

D T H W E J/K U

Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM Дюймы MM

4 102 ½ 12.7 ½ | 3/4 | 11/4 12.7 | 20 | 31.75 3/16 5 1/4 6.5 2 51 1/8 3

5 127 ½ 12.7 11/4 31.75 1/4 6.5 1/4 6.5 2½ 63 1/8 3

6 150 ½ 12.7 11/4 31.75 3/8 10 5/16 8 3 78 1/8 3.2

7 177 ½ 12.7 11/4 31.75 ½ 13 5/16 8 3½ 90 1/8 3.2
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Рекомендуемые характеристики абразива:

Тип шлифования Тип круга Характеристика

Наконечник фреза
Заточка Тип 12 WA100K7V

Шлифовка Тип 6 и 11 WA100K7V

Фрез
Заточка Тип 12 WA60K7V

Шлифовка Тип 6 и 11 PA80K7V

Карбидовые инструмент
 Шлифовка и
заточка

Тип 1, 6, 11, 12 GC60I7V

HSS и инструмент. сталь
 Шлифовка и
заточка

Тип 1, 6, 11, 12 PA46J7V


